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Aciklama

Bu dokiman Elektrik MUhendisleri Odas! tarafindan acik arsiv niteliginde olarak bilginin
paylasimi ve aktarimi amaci ile eklenmistir.

Odamiz Uyeleri kendilerine ait her tirld calismayr EMOP/Uye alaninda bulunan veri giris
formu aracihigi ile bilgi belge merkezinde yer almasini saglayabileceklerdir. Ayrica diger
kisiler calismalarini e-posta (bbm@emo.org.tr) yolu ile gbéndererek de bu islemin
gerceklesmesini saglayabileceklerdir. Herhangi bir dergide vyayinlanmis akademik
calismalarin dergideki formati ile aynen yer almamasi kosulu ile telif haklari ihlali s6z
konusu degildir.

Elektrik MUhendisleri Odasi Bilgi Belge Merkezi'nde yer alan tiUm bilgilerden kaynagi
gosterilerek yararlanilabilir.

Bilgi Belge Merkezi'nde bulunan calismalardan yararlanildiginda, kullanan kisinin kaynak
gostermesi etik acisindan gerekli ve zorunludur. Kaynak gdsterilmesinde kullanilan
calismanin adi ve yazariyla birlikte belgenin URL adresi
(http://bbm.emo.org.tr/genel/katalog_detay.php?katalog=5&kayit=25) verilmelidir.
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7mroblem:

Serit Gizerine lamine kaplama ya-
pilacak. Kaplanmus seritler ekler-
den ayrilacak.

Makinenin yap: geregi kesme is-
lemi hatti durdurmadan yapil-
masi gerekir,

Calisma Prensibi

Kaplanacak malzeme ile kesil-
mis seritler hattin basinda bir bi-
rini 1sil islemi gorditkten sonra
yapistirilir.

Bir sonraki prosesde kaplanmis
seritlerin ekleri bir algilayici tara-
findan belirlenir ve hizh giris
olarak CLM- kontrol tnitesinde
degerlendirilir, ROD — Hat enko-
deri tarafindan gelen bilgiler hat-
tin hizinn yine CLM-kontrol {ini-
tesine bildirir.

Kontrol tnitesi algilanan hat hi-
zina gore Servo motor sistemini
senkronizasyonunu saglar, algi-
layicr tarafindan belirlenen ekten
kesilir ve Servo motor tarafindan
tahrik edilen testere/bicak bas-

langic pozisyonuna geri doner
ve bir sonraki gelecek seritin
ekini bekler.

Makinenin genel goriinimii:

Avantaj

e Tassas kesim

e “Ucar testere” fonksiyonunu
iceren hazir yazilim ile basitlesti-
rilmis devreye alma.

CIM - Kontrol
thiitesi

DKCI1.3 -
Servo siiriicti

MKD - Servo Motor ROD —

Hat enkoderi



